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Installation der USBCNC-Software
— Den USB-CNC Controller noch nicht anschliessen. Dieser darf erst nach der
Softwareinstallation angeschlossen werden.
— Die aktuelle Version der USBCNC-Software von www.edingcnc.com herunterladen (zu
finden im Bereich ,,Download, USBCNC Software Release VX.XX)
— Die Installation durch Doppelklick auf die heruntergeladene Datei

Datei dffnen - Sicherheitsy. arnung E|

Der Herausgeber konnte nicht verifiziert werden. Mochten Sie
diese Software ausfiithren?

Mame: usbone_setup_v4.00,8xe
Herausgeber: Unbekannter Herausgeber
Typ: Anwendung
Von: CDokumente und Einstellungenialex\Eigens Datei. ..

Awnsfidhren ] I Abbrechen

“Wor dem Offnen dieser Datei immer bestitigen

Disge D atei verfligt uber keine gultige digitale Signatur, dis den
Herausgeber verifiziert. Sie zollten nur Software ausfihren, die von
Herausgebern stammt, denen Sie vertrauen. wWelche Software kann
auzgefiibrt werden?

( usbene_setup_vx.xx.exe) starten

“‘?FJ USBCNCE wird jetzt installiert, Méchten Sie Fortfahren?

l Ja ] [ MNein ]

— Eventuelle Windows-Meldungen mit ,,OK* und ,,Ausfiihren* bestédtigen

— Setup-Meldung mit ,,Ja* bestétigen

— Sprache auswihlen und mit ,,OK* bestétigen

— Setup-Assistent mit ,,Weiter* bestétigen

— Ziel-Ordner auswihlen und mit ,,Weiter* fortfahren

— Startmenii-Ordner mit ,,Weiter* bestitigen

— Optional kann hier ein Haken zur Erstellung eines Desktopsymbols oder eines Symbols in
der Schnellstartleiste gesetzt werden, dann mit ,,Weiter* bestétigen

£ Setup - USBCNC4 (==

Beenden des USBCNC-t
Setup-Assistenten

Das Setup hat die Instsllation von USBCMC4 suf Threm
r al wendung kann Gber die
ungen gestartet werden.

Klicken Sis auf “Fertigstellen®, um das Sstup zu beenden.

Install USE drivers
wiew the Releasellotes. bxt file

— Die Installation durch Bestitigung des ,,Installieren* Buttons starten
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Wenn die Software nur zu Simulationszwecken installiert wird, brauchen die USB-Treiber
nicht installiert werden und der Haken kann entfernt werden. Dann kann nach dem Klick auf
,Fertigstellen” die USBCNC-Software gestartet werden.

Wenn die USB-Treiber installiert werden sollen dann Haken gesetzt lassen und durch Klick
auf ,,Fertigstellen* fortfahren.

Im Geritetreiberinstallations-Assistent ,,Weiter* bestitigen. Die USB-Treiber werden jetzt
installiert.

Im néchsten Fenster ,,Fertigstellen* bestitigen

Der USBCNC-Controller kann jetzt angeschlossen und die USBCNC-Software gestartet
werden.

Starten der USBCNC-Software

Bei Windows 7 ist es unbedingt notwendig als Admin angemeldet zu sein und dieses auch
als Admin auszufiihren.

Die Software mit Doppelklick auf das USBCNC Icon oder mit ,,Start/Alle
Programme/USBCNCVX/USBCNCVX* starten.

Die Sprache auswihlen, die Garantiebedingungen lesen und mit ,,Einverstanden* bestétigen.
Wenn der USBCNC-Controller angeschlossen ist und erkannt wurde

Wenn kein Controller angeschlossen ist oder dieser nicht erkannt, wird Simulation Modus
angezeigt.

Problembehebung wenn der USBCNC-Controller nicht erkannt wird:
Ethernet Version:

USB-Version:

Die Netzwerkkarte muss automatisches Crossover unterstiitzen, ansonsten muss ein
Crossoverkabel oder ein Crossoveradapter verwendet werden

Die Spannungsversorgung des USBCNC-Controllers muss angeschlossen sein (USB-
Netzteil)

Es darf keine USB-Verbindung vom PC zum USBCNC-Controller vorhanden sein

- USB-Treiber miissen bei der USBCNC Softwareinstallation installiert werde
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.-'\-'rc‘iZH'L’F‘ké‘ﬂ?.\'!é‘”.’fﬁﬁ{é‘f?__f.".'H‘ Window PC (nur bei Netzwerkversion des Controllers)
i Eigenschaften von LAN-¥erbindung 2l x

Allgemein I Ernweitert I

Werbindung herstellen uber:

| B8 Realtek PCle FE Family Controller

Diese Yerbindung verwendet folgende Elemente:
(| E_l Client fur Microsoft-Netzwerke

] ,E& Datei- und Druckerfreigabe fur Microsoft-Netzwerke
[ J= 0S-Paketplaner

Intemetprotokoll [TCP/R)

Installieren | [Demnstalieren Eigenschaften

- Beschreibung
TCRAF, das Standardprotokoll fur WaAN-Hetzwerke, das den
D atenaustausch uber verschiedene, miteinander verbundene
MNetzwerke ermoalicht.

[ Symbaol bei Verbindung im Infobereich anzeigen

[V Benachrichtigen, wenn diese Verbindung eingeschrankte ader
keine Konnektivitat besitzt

0K | Abbrechen |

Schritt 1: Eigenschaften der zu verwendeten Netzwerkkarte 6ffnen
Alle Verbindungen entfernen au3er dem Internetprotokol (TCP/IP)( Alle Haken entfernen wie in
oberem Bild zu sehen) Bei WIN 7 heif3t das benotigte Protokoll Internetprotokol Version

4(TCP/IPv4)
Schritt 2: Das noch angehakte Protokoll anklicken und dann mit Schaltfliche Eigenschaften diese

offnen
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Eigenschaften von Internetprotokoll (TCP S Il 4 |

Allgemein I

IP-Einztellungen konnen automatizch zugewiezen werden, wenn das
Metzwerk diese Funktion unterstiitzt. »wenden Sie sich andernfalls an
den Metzwerkadministrator. um die gesigneten IP-Einstellungen zu
beziehen.

7 IPAdiesze automatizch beziehen

—{* Folgende IP-&dresse venwenden:

IF-&dresse: I 17z 0 22 0 2 .10

Subretzmaske: I 285 0255 265 . 0

Standardgateway: I | .

£ DNS-Senveradiesse automatisch bezishen

—{* Faolgende DMS-Serveradressen verwenden:

Eevarzugter DMNS-Server: I

Alternativer DMNS -Server: I

E rvaeitert. .. |
akK | abtrechen |

Schritt 3: Einstellungen wie oben vornehmen. Es darf kein Standardgateway eingetragen sein. Die
IP-Adresse muss auf 172.22.2.101 und die Subnetzmaske auf 255.255.255.0 eingestellt sein und
darf nicht verdndert werden. PC und USB-CNC Controller diirfen nicht die gleiche IP-Adresse
haben.

Schritt 4: Alle Einstellungen speichern und sicherheitshalber Rechner neu starten. Offnen der
USB-CNC Software und unter Einstellungen unter Verbindung zu CPU AUTO oder die
Netzwerknummer auswihlen. Das darunterliegende Kistchen Ethernet muss ebenfalls angehackt
sein. Nach einem Neustart des USB-CNC wir die Kommunikation zum Controller aufgebaut.

& Zu Beachten:

Es ist keine gleichzeitige Kommunikation mit USB und Ethernet méglich. Es kann immer nur mit
der Schnittstelle kommuniziert werden dessen Firmware programmiert wurde. Der CPUS
Konfigurator dagegen funktioniert NUR mit der USB-Schnittstelle unabhéngig der eingespielten
Firmware)

Es darf nicht gleichzeitig das USB Kabel und das Ethernet kabel an den PC angeschlossen sein,
sonst ist keine Kommunikation moglich.

Bei Ethernet Kommunikation ist eine zusitzliche Spanungsversorgung des Controllers notwendig.
Es sollte grundsitzlich eine eigene Netzwerkkarte fiir die Kommunikation zwischen dem PC und
dem USB-CNC-Controller verwendet werden. Soll mit diesem PC auch ins Firmennetzwerk
kommuniziert werden, bitte eine extra Netzwerkkarte verwenden.

A

Sollte das Programm zur Installation einer neuen Firmwareversion auffordern oder zwischen USB
und Ethernet-Kommunikation umgestellt werden soll, bitte folgendes Kapitel beachten !
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CPUS-Konfigurator

Mit diesem Tool kann die Firmware der V5A und V5B Controller aufgespielt und die
Netzwerkeinstellungen geédndert werden.

Vorbereitungen

Herunterladen und installieren des CPU5-Konfigurators

Hierzu miissen 3 Softwarepakete Installiert werden.

CPUS5-Konfigurator

Microsoft .Net Framework 4

Visual C++ Redistributable Package (x86)

Diese konnen jederzeit unter www.edingene.com/downloads heruntergeladen werden:

/2 Eding CNC - PC based CNC control - Windows Internet Explorer =101 x|
s s ¥ Iil http:jfedingenc. com/ LI 5 X |H|ng R~
J Datei Bearbeiten Ansicht Favoriten Extras 7
| tinks
n f ) . N o~ »
i dR0 22| | @sorotec tntan... | @ hitpijjww.edi... | @ Eding N ... X | j %R - B - v sete ¢ (O xtras -
DOWNLOAD Release notes 3.52.5 4 Readll - |
Manual V3.52 (27-03-2011) é Read!l
REFERENZEN
FAQ USBCNC Software BETA V3.53 Revised GUI, buttons and shortcuts changed
Feel free to download and test before you buy,
Beta 8 V3.53 (25-06-2011) é runs with no hardware perfectly.
GALERIE Important: Use ADMINISTRATOR MODE to run
Release notes V353 2y Read!
KONTAKT Manual V353 (11-06-2011) & Read!!
USBCNC CPU5 Firmware
Firmware V1.06 USB (CPU5A) é For CPUSA, for USBCNC software V3.52V3.53
Firmware Versionen Firmware V1.06 Ethernet (CPU5A) Y For CPUSA, for USBCNC software V3.52V3.53
Firmware V1.06H USB (CPUSB) é For CPU5B, for USBCNC software V3.52/V3.53
Firmware V1.06H Ethernet (CPUSB) é For CPUSB, for USBCNC software V3.52/V3.53
USBCNC CPUS5 Configurator Use For download firmware and configure Ethernet.
Tools fi CPUS5 Configurator manual & Read !
00ls fur )
CPUS5-Konfigurator CPUS5 Configurator tool 24 Download firmware and Ethernet settings tool
Microsoft NET framework 4.0 &b Install this ifthe tool does not work
Microsoft Visual C++ 2010 Redistributable ’
Package (86) 24 And this also
| [ T T T T 36 mternet Riow -

Firmware Versionen:

Passende Firmware fiir IThren Controller von der Website www.edingcnc.com/downloads auswéihlen
und herunterladen.
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Programmieren/Einstellen des Controllers

IP Address Read Ethemet settings

Sub net mask

Default Gateway

METEIOS name Write Ethemet settings

[] DHCP Enabled

Serial Number Read Seral Mumber

Schritt 1: Starten des CPUS Konfigurators
Schritt 2: CPUSA: USB Kabel einstecken

CPUS5B: Spannungsversorgung anschlieBen (USB-Kabel muss angeschlossen sein)
Schritt 3: Im Meldungsfenster erscheint Device attached
Schritt 4: Innerhalb 5 Sekunden auf die Schaltfliche Capture Target klicken. Wurde
Kommunikation aufgebaut blinken LED 2 und 3 abwechseln und im Meldungsfenster bleibt die
Meldung Device attached stehen
Schritt 5: Mit Schaltfliche File die passende Firmware auswihlen
Schritt 6: Mit Schaltfliche Program das Programmieren des Controllers starten. Nach einigen
Sekunden erscheint die Meldung ProgrammingComplete. Damit ist der Vorgang beendet
Schritt 7: USB Kabel bzw. Spannungsversorgung trennen um den Controller neu zu starten
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Netzwerkeinstellung am Controller (Nur Ethernetversionen)

’ Capture Target ] stop Capture Reset Device ]

IP Address 172.222.100 Read Ethemet settings |

Sub net mask 2552552550

Default Gateway 0.0.0.0

NETBIOS name CNC-BOARDCPUS e bt ot

[C] DHCP Enabled

Sesial Number 0004A3211866 | Read Serial Number )

s

Schritt 1: Verbindungsaufbau wie beschrieben vornehmen
Schritt 2: Mit Schaltfliche Read Ethernet Settings die aktuellen Einstellungen des Controllers
auslesen.

Folgende Einstellungen tibernehmen

IP Adresse 172.22.2.100 (Es darf nur dieser IP-Bereich verwendet werden)

PC und USB-CNC Controller diirfen nicht auf die gleiche IP-Adresse eingestellt sein

Sub netmask: 255.255.255.0 (Keine andere Einstellung zulissig)

Default Gateway: 0.0.0.0(Keine andere Einstellung zuldssig)

NETBIOS name: Darf beliebig vergeben werden

DHCP: Darf nicht angehakt sein

Schritt 3: Mit Schaltfliche Write Ethernet Settings die Einstellungen auf Controller iibertragen.
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Schritt 4: Mit SchaltficheReset Device den Controller riicksetzen.

& Zu Beachten:

-Das Programmieren des Controllers ist nur tiber die USB-Schnittstelle moglich

-MlIt der Schaltflache Get Version wird nicht die Version der Firmware ausgelesen, sondern die
Version des Bootloaders. Der Bootloader kann und muss vom User nicht selbst programmiert
werden

-Sollte mit dem CPUS Konfigurator kein Kommunikationsaufbau méglich sein, bitte priifen ob auf
dem Controller der Jumper JMP1 gesteckt ist. Wenn ja, diesen Jumper entfernen
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